
图幅  SIZE 图号  DRAWING NUMBER 图样状态  DWG STATUS

阶段  STG 版本  REL

页码  
PAGE NUMBER

批准5 APP5

 
OF

名称  DRAWING NAME

批准4 APP5

批准3 APP5

批准2 APP5

批准1 APP5

设计  DSN不允许手工更改 NO MANUAL CHANGES

参考 REFERENCE

比例  SCALE

投影角  ANGLE
PROJECTION

中寰卫星 CREO

A1

更改日期

DATE

图样版本

DWG REL

标记

CHG

更改描述
REVISION HISTORY

文件号

EWO NO.

工程师

DRE

A
面

B
面

9

.

2

7.2

+0.2

 0

19.98

0

15.66

10.46

48.98

53.28

58.46

127.59

143.66

8
.
7
3

01
9
.
0
2
±0

.
1

3
1
.
7
1

4
0
.
4
5

⌀2.5+0.1
 0

2.5

+0.1

 0

2X⌀4.2+0.1
 0

2X⌀3.5+0.2
 0

0.5±0.2

4.1°±1°

8
0
.
2
7

1
1
1
.
7
2

17.66

4XR2

4XR5

54.94

★16.63±0.5

高锦忠 23-01-09

⌖ ⌀0.2 A�|�B★⌖ ⌀0.4 A�|�B★

⌖ ⌀0.4 A�|�B★

SK83B2后右支架   T=1.2

03.308.0016

              技术要求

1、钣金件零件加工表面要求：A面划痕小于3处，B面小于5处，长度小于5cm，其他面不做要求。所有划痕不能露底。

2、锐角倒钝锐角倒钝、去除毛刺飞边。

3、未注尺寸公差按GB/T1804-m级标注执行。

4、未注形状公差按GB/T1184-k级标注执行。

5、未注圆角半径R1。

6、未注倒角均为C1。

7、未注尺寸按3D数模

8、材料：SPCC。

9、表面镀白锌处理，镀锌层厚度45。

10、★为关键尺寸，供应商检验。PR阶段：PPK≥1.67（测量数量≥50个））

   PP阶段（含PP阶段）后：CPK≥1.33（测量125个：25组，每组5个）。
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