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3
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B

B

日 期

3、芯部硬度28-45HRC,金相按QC/T262
4、未注机加工尺寸公差按GB/T1804-m,形位公差按GB/T1184-K

5

8

20

公差组

齿形公差

跨齿数 K

日 期

28

齿廓倒棱0.2-0.6

工 艺

A3
图  幅

参考零件版本号

参考零件号

10100500340

  8齿数配对齿轮
0

+0.03

61  a中心距
  2

-0.114

-0.072

 33.94Wkn公法线长度及偏差
0.012F齿向公差

Fpt齿距偏差
0.014Ff
0.028Fw公法线长度变动公差
0.033Fr齿圈径向跳动
公差或极限偏差值检验项目代号

 7-7-6  FH精度等级
+0.072径向变位系数    X

    -螺旋方向
 β     0螺旋角

 0.1hc*齿顶系数
1.036ha*齿顶高系数
 30�$�a 齿形角
  8 Z齿数
 7.5 MN法向模数

20CrMnTi GB/T3077

泵齿

20�$�2X

-0.08
-0.0626

-0
.0

74
-0

.0
50

14

23

22

9

10

11

12

7

15

13

1

6

4

3

6、清洁度:杂质质量≤2mg,颗粒度≤�0.3mm
5、热处理全数探伤,不允许有裂纹,剩磁小于5高斯

2、表面渗碳处理,渗层深0.6-1.1mm,表面硬度58-62HRC
1、去锐边毛刺
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其余:
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0.52xR
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