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技术要求:

1.未注明加工尺寸公差按GB/T1804-f；

2.未注明焊接尺寸公差按GB/T19804-2005-A；

3.未注明焊接形位公差按GB/T19804-2005-E；

4.棱边倒钝，去毛刺,未标注倒角为C0.2，圆角为R0.2；

5.外观要求：表面无划痕、凹坑、麻点等缺陷;

6.外表面激光打标清晰牢固的黑色名称、版本标签，位置如图纸所示

7.焊缝满焊，焊接牢固，焊后氦检漏，要求漏率小于等于5x10E-9Pam3/s;

8.此件有形位公差要求，为防止焊接变形，焊接后需调质处理或部分尺寸焊接后再加工。
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