基本技术要求
1、注塑类
1.1 塑料托盘
1.1.1 托盘型号规格
· 标准托盘：尺寸1200×1000×150mm
· 小托盘：尺寸1000×675×150mm
· 结构要求：川字型底座，带钢管，表面实面平板
· 颜色：灰色或蓝色
· 承重要求：静载6吨，动载1.5吨
1.1.2 其他要求
（1）材质：全新高密度聚乙烯（HDPE）
（2）颜色：海蓝色或灰色，具体颜色由甲乙双方就具体项目达成一致后编入技术要求。
（3）进叉：四面进叉；进叉高度≥80mm，叉孔宽度≥200mm
（4）钢管：内置钢管8根。钢管规格≥30×20，壁厚≥1.2mm。
（5）高架储存，平地使用。适合电动叉车、手动液压托盘搬运车使用。
（6）托盘表面外边沿有防滑条设计。
（7）托盘边缘要求带有挂钩，方便捆扎。
1.2 塑料箱
1.2.1 塑料箱型号规格
A、B、D、H、H1、P、PB
注：内外径尺寸公差为±2.5mm
1.2.2 具体要求
（1）与托盘配套使用时，能整齐精确地堆垛于1210标准托盘之上，使其易于实现物流容器的单元化和专业化。可回收标准容器须在线边上架时，容器要满足便于摆放和产品取放的要求。
（2）便于物料的储放和搬运，能整齐放置于轻型货架上。
（3）底部应有防滑设计，使其更安全地与各类线棒式自滑货架配套使用。
（4）把手设计应符合人机工程原理，搬运合理舒适，无毛刺。
（5）便于运输和配送，能与搬运小车、小推车、叉车、液压托盘搬运车等厂内运输工具配合使用。
（6）耐酸耐碱、耐油污、无毒无味，符合安全和环保要求。
（7）箱壁应设有可插式标签结构及加强筋，以提高堆垛能力。
（8）材质要求：聚丙烯（PP），变形度小于0.8%，适用温度-25℃～40℃。
（9）带盖的周转箱应采用折叠式箱盖，锁扣简易、闭合可靠，箱盖表面结构可粘贴标签。
（10）在标准周转箱上喷印供应商名称，便于仓库管理。
（11）周转箱设计应有效防护质量。对于外观件和关键件加设个性化隔衬，隔衬材料推荐PP板、中空板及块状EVA，禁止使用纸板。隔衬高度不超过物料竖直方向尺寸的75%。
（12）颜色：塑料箱着色须使用无毒颜料（禁止使用含有害重金属的无机颜料），颜色为黑色、灰色或蓝色。
（13）结构：抗冲击性强，满足跌落、压溃试验要求。
（14）看板夹：箱体长度和宽度方向两面（4面）中间位置安装插卡结构，看板夹采用PP塑料材质，用于固定看板。
2、吸塑类
2.1 发动机吸塑
2.1.1 规格型号
· 发动机吸塑
· 尺寸：775×675mm
· 结构：根据甲方提供的数模对应设计
· 材质：HDPE
· 厚度：8mm
2.1.2 具体要求
（1）采用全新材料一次成型，表面平滑，无毛刺。
（2）尺寸公差范围5mm以内；负重＞280KG。
（3）吸塑设计上要考虑堆垛要求，确保堆垛状态平整，不倾斜。
（4）吸塑四个边角要留有空白，方便甲方与其他器具合装固定。
（5）吸塑的各个封闭型腔内要加工直径3cm的漏水孔。
（6）根据甲方提供的标识内容，在吸塑外立面喷印相关标识。
（7）之前开发和未来开发的模具资产均归属于甲方，甲方有权对模具进行分配、收回、调动、报废。
2.2 零部件吸塑
2.2.1 规格型号
· 零部件吸塑
· 尺寸：545×345mm
· 结构：根据甲方提供的数模对应设计
· 材质：HDPE
· 厚度：5mm
2.2.2 具体要求
（1）采用全新材料一次成型，表面平滑，无毛刺。
（2）尺寸公差范围2.5mm以内；负重＞15KG。
（3）吸塑设计上要考虑堆垛要求，确保堆垛状态平整，不倾斜。
（4）根据甲方提供的标识内容，在吸塑外立面喷印相关标识。
（5）之前开发和未来开发的模具资产均归属于甲方，甲方有权对模具进行分配、收回、调动、报废。
3、验收试验
· 跌落试验：从2m高度自然跌落，角、面、棱均无损伤。
· 承重测试：变形量≤5mm。
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