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北京氢沄新能源
科技有限公司

大气压力传感器支架
阶段标记 重量 比例
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设计 薛德兰 20230816 标准化

校对 赵川 20230816

审核 贾进睿 20230816

工艺 批准 方芳 20230816

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年月日

技术要求：
1、基础壁厚2±0.2mm；
2、焊接后不得有焊瘤、焊渣等，焊缝需打磨平整，不得有气孔夹渣等焊接缺陷；
3、控制焊接变形，不满足平面度要求需校正；
4、去除毛刺、飞边等，表面不得有裂痕、褶皱、压痕、锈渍等缺陷；
5、表面电泳黑漆，色号：PANTONE BIaCk 6，漆膜厚度≥30μm，
按照GB/T 10125进行中性盐雾试验，480h无红锈；
6、未注尺寸公差需满足GB/T 1804-m级要求;
7、未注形位公差需满足GB/T 1184-H级要求；
8、未注尺寸见3D数模；
9、螺纹强度需满足8.8级螺钉的安装要求。
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