	
	


	产品名称
	镍钎焊       FPP3-613-100-V400

	主要成分
	镍  (Ni) 54.0～55.0%  铬 （Cr）27.0～28.0％   磷 （P） 5.0～5.5 ％硅 （Si）3.0～4.0％   水溶性粘合剂9～9.5 ％

	理化特性
	银灰色的金属     糊膏状   有独特味道
是高融点型的镍焊剂、有很好的耐热性以及耐酸性

特别是耐蚀性在镍焊剂中是最好的。

孔食电位+940mv  (SUS304+300mv):根据JIS  G 0577

密度  7.7       接合强度  30~50         {根据主要材料


