求购热镀锌管生产流水线设备
技术要求：
1. 镀锌方式：热镀，生产线含放卷 矫直 对接 清洗 退火 热镀锌 钝化和收卷等 。
2. 镀层材料：锌或锌合金。
3. 管子规格：外径4mm-6.35mm,   壁厚：0.5-0.7mm.
4. 生产方式：连续生产，1条生产线上同时生产12根管子。
5. 锌层厚度：6-18um可调。
6. 生产线速度：每分钟大于等于30米。
7. 盐雾试验要求：达到240小时。
   如有不详之处请和我联系。
联系方式：王忠华   13801563085
   Emai: zhwang@hongbao.com
           
