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第十九事业部
	外发电泳件涂层通用规范
	产品名称
	文件编号

	
	
	车型通用
	D19-9093-4

	1.涂层技术指标

	序号
	项目
	技术指标
	检验方法

	1
	涂层颜色
	黑色
	目测

	2
	光泽（60°）
	黑色≥60
	GB/T9754

	3
	膜厚（μm）
	≥20μm（具体以技术协议为准）
	膜厚仪测试

	4
	涂层外观
	4.1漆膜外观均匀光亮平整、不得有变形、油污、锈蚀、未上漆、露底或未烘干等现象；

4.2不允许有露白、水滴迹、气泡、色差、光泽低、斑印、颗粒杂质、桔皮、、划伤、变形、锈未除干净、碰伤、油污、少漆、挂具印、明显流痕、针孔及麻点等不良。

4.3外观件正面不允许有修整痕迹，非正式面修整痕迹少于3处，每处面积S＜3mm2同时不允许2cm2中出现2处，而且修整痕迹不能影响整体要求；

4.4结构要求：产品结构需与产品图一致，无弯曲。
	目测；卷尺

	5
	铅笔硬度
	≥2H
	GB/T6739

	6
	耐冲击性
	≥50kg.cm
	GB/T1732-1993

	7
	附着力
	0-1级
	GB/T9286-1998

	8
	耐酸性（50g/L  H2SO4溶液）
	24h涂膜无异常
	GB/T9274

	9
	耐碱性（50g/L  NaOH溶液）
	24h涂膜无异常
	GB/T9274

	10
	耐盐雾性（中性盐雾试验）
	10.1车身内部件：

耐中性盐雾时间≥400h：单向腐蚀≤2.0mm，未画线区不起泡、不生锈；二次附着力≤1级。

10.2底盘件：

耐中性盐雾时间≥800h：单向腐蚀≤2.0mm，未画线区不起泡、不生锈；二次附着力≤1级。
	GB/T 1765
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	2.确保电泳前表面处理干净：表面无浮锈、无油污。

	3.电泳漆为阴极电泳漆，选用品质优良、稳定的国内外知名品牌，如PPG、关西、浩金、志邦、四海道普、双虎等及相近品质的品牌。

	4.对于涂层的膜厚，根据不同厂家使用的电泳漆不同，膜厚可以在≥20μm的范围内有不同；但须达到涂层技术指标的其他标准；供应商选定后，其膜厚确定下来

	并写入技术协议中，后续按照此膜厚标准作为验收标准。

	5.电泳涂层完全干燥。

	6.电泳产品在户外自然条件下放置3-4个月，不出现严重粉化、龟裂、失光率不大于20%。


