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>O. 5 — 6

勹 三

礼术要求

I 产晶表面得有油污 ， 自点等等一般不良，
2产品必须满足RoH82. 0及欧盟REAC廿法规环保要求，

3产晶防护 霄伤尘 ， 伤震 ， 月吸塑单独包裴，

4图中标＊的尺寸为重点尺寸 ， 必检 ，

5尺寸测量环境温度要求 25土3"C, 

6注塑时预埋入轴芯与马达责， ＼ 

7未标公差尺寸参见未标汪尺寸公差表 为
、
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DI 档案员

日 期

卢数分区

设计

审核
工艺

批准

更砍叉件号

厂影法

标准化
四幅

三令一 阶段标识
第 一 何投影法
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重量 记例 模内注塑扇叶
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