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— ~ 20 Al Winkel BEI 26,35 war 26.36° 076-1734]13. 1. 08|ReszkJ|TuerkM
Gueltigkeitsbereich Schnitt E-E Al Masz 41,09 war 40,92
= Al Masz 57,52 war 57,37, Masz 36,28 war 36,12
o A3 g. 52 Al |Masz 10,09 war 69,96
m‘ ~ © - -0.35 Al |Masz 14+3/-1,5 war 14,5+3/-1.5
= \\ Cl Masz 658,5+,2 war 658,06+, 2
20 Tab. [Pos. 1/2; Hauptlenker-Rohteil AS 20 war AS 19 076-1734[06. 10. 08|ReszkJ|TuerkM
~ 10.5 +0.4 19 C10 |Breitenreduzierung am Pufferanschlag;Schnitt KK hinzu[056-1505[25.01.07| MQu | Tuerk
-2 o ouf der Hoehe der Anlage fuer den Formanschlag [719 | Tab. |Pos.1/2; Hauptlenker-Rohteil AS 13 war AS 18 - - - -
. 18 Tab. [Werkstoff auf 31 Crv3 festgelegt 056-1403-01{03. 1 1. 05|MeyerR| Tuerk
Bautei [-Nullpunkt 18 7E _ |Spannauflage Langloch tberarb.,Schnitt HH hinzy - - - -
- . 17 - Ueberarbeitete Auflageflaeche fuer alter Exzenter |056-1403|13.09.05/MeyerR| Tuerk
Der Formanschlag ist formkreisig - — [Schnitt GG hinzu; Schnitt HH entfaellt - - - 3
/ Die Mittelachse stimmt mit der Referenzachse D Uberein 17| E/F6 |Uebergangsloesung alter Exzenter - - - -
, . 16 - In VSCC Bohrung @6.5 + Senkung 90° anstatt M6 (2x) [056-1425-0215. 08. 05|MeyerR| Tuerk
/ VSFF Der Raedius betraegt 10 5+0 4mm 15 - Ueberarbeitete Auflageflaeche fuer Exzenter Stanzbiege [096-1425-0126.07.05[ MQu [ Tuerk
M 14 - Masze + Toleranzen ergaenzt;Norm aktualisiert |056-1425(08.07.05[ MQu [ Tuerk
! ! - - Pos. 1/2; Werkstoff war St 52-3; Masz 12.1 entf - - - -
(30.4 ) - - Kopf Masse reduziert;Masz 35 + Toleranzen erhoeht - - - -
- 14 - Auf Knochenprofil umgesetzt;Anbindung Stanzbiege-Exzenter - - - -
13 - Kennzeichnung AS am Einzelteil auf Ziffern umgestellt 056-1359(14.04. 04|B. Kurz| Tuerk
13 - Flaeche Exzenter um Imm in Y versetzt - - - -
- - Mass 9.5+0.4 war 10.5:0.4 - - - -
12 | H 5/6 |Attributive Pruefung ; Masz 3 und 4 sktualisiert [056-1300-0102.03.04[ MQu [ Tuerk
- - Bohrung @6.5 um 0.5 mm nach Z versetzt;Pos. | AS 11 war 10 - - - -
@ VAYZ - - Attributive Pruefung ; Masz 3 aktualisiert - - - -
11| H5/6 [Attributive Pruefung ergaenzt ; Masze und 056-1300/01.12.03] MQu | Tuerk
_ 5 O O - - Aufnahme-/Anlagepunkte neu definiert bzw. toleriert - - - -
| ‘ 10 Al Langlochlange 9.5+0.2 war 9.5:0. 1 056-1072|12.05.03] Mau | JOHE
| i N
T W Zulaessige Oberflaechenfehler werden nach CTS-S 100 002 00 festgelegt = Eé 5222{‘1’2“22?525}155?2 :Z: };'25%12 156 09:809.04.03)_HUT } JOHE
o ‘ ‘ A5 |Mass [1.75+0.15/-0.05 war 11.75%0. 1 ,
! ———— N O — T & i T 08 Masse haben bei AS 07 gefehlt - TIP 894 20020384[09. 12.02] BAR [ JOHE |"
\‘ I e e —— \ T T ; Sichtbereich: Zone | Model lerstellung nach CAD-Datensatz 07 Bg—gz Verschiebung Drehpunkt Steuerlenker T1P 808 |20020276[18.11. 02| BAR | JOHE
=== === —— I | Verbreiterung - Schnitt [ - TIP 797
‘ U L7 A\ = (nach CT5-5 100 002 00) Schmiedeschraege 6°; am Kopf 10° A/B | |verschiebung Langloch um 0 5mm TIP 790
. BI10 |Aenderung Bearbeitung (Schnitt BB) TIP 774
v._ X0 N @ Oberflaechenrauheit nach DIN 150 1302 07 Cb_ |Einbringung Fase TIP 752
© | — © . . . 06 Definition der Oberflaechenqualitaet 200101684[28.06.02] BAR
- £|m slgs Mindestschmiederadius R=2mm Anpassung_Bemassungskonzept
W oS ;\‘J 52 Reduzierung Anzahl Wichtige Merkmale
5|2 | C83 . ‘ < ‘ S . H 5/6 |Tabelle Merkmale CTS hinzugefueqt
< ol 55 (Exzenter Keilschieber —~ . wichtiges Merkmal (KPC) A 06 Bl [Tol. Langloch 11.5 +0.1, war I1.5 H9 TIP Nr 571
= 0| 23N i | : : : 05 Form.-Lagetoleranz formgerecht ausgestattet 20010175[14.03.02] BAR
:riz?ﬁj stanzbiege) 0 A) Kennzeichnung: Te‘_ le Kennzeichnung, siehe C5 Rucknahme aus AS 03: Radius Lagerstelle
- -5 9 — : Funktionsmasse Zeichnung 82 Steuerlenker wieder auf 10 S S -
. Ot T <= — CCTS AS XX |105654501 Ll 5) Anderung Durchmesser Aufspannflache (TIP 517) .03,
B _ | 03| A/B 1| [Anderung Tol. Langloch alt 9.5:0.2 neu 9.5+0.1 [20010175/04.03.02| BAR
600 bzw Oberf laechenangaben nach DIN [SO 1302 Fenlende Masse und Angaben c5 Radius Lagerstelle Steuerlenker alt 10 neu b
BE3 ) sind dem CAD-Datensatz zu A/B | |Verchiebung Auflagepunkt Al1l-->Al
I D A | | ) _ v I D/E 4 |Radien in Bereich Drehfalle grosser 5 statt 2.5
’ ! e CCTS S XX |105654601 " S> @/ (Y? Rz 25 ) entnenmen. A/B | |Gesenkanderung fuer Transportstrebe (TIP 460) R
Durchbiegungstoleranz +1,8 Schrift DIN 1451-3 03 Einbringung 6 Aufspannflache (TIP 517) L
nach DIN QEN 10243 - 1 c Formanschlag - - 02 Sg bagqt.ﬁuclhzseegtg 2150011621.1n;>g 35%0177213(251;5 20010163[28.01. 02| HOC | BAR
0.3-0.5 vertieft - erhaben ap a :cot0. 1, neu I1.70#0. 1 u. 1340,
B2 - - Formanschlag BS/E4 13.3 -0.2; Bezugsmape zum Netz ergénzt
N 01 Kennzeichnung (AS) gesendert 14.11.01| BAR
W Bi (1958.07) (-528.59) 1031.27 Fase nur auf einer Seite - Schnitt VSAA
——-—— Bearbeitungszugabe Tol. Schnitt VSDD geaendert
A3 (2318.00) -621. 81 (800.00) Tol.Schnitt VSEE n.Fax 09.11.01 geaendert
Tolerierung nach DIN 150 8015 00 Ersetzt 105604100 AS 14 26.10.01] BAR
Al (1781.38) -534.77 (1085.97) Radien bei der Drehfalle geaendert
F2 Lagerstelle Steuerlenker geaendert
attributive Pruefung: Unwelt-Richtlininen gemaess _ _ _ - Fl Lagerstelle um 0.25mm breiter
+ Aufnahmeoonrung [0] 2000/53/ENG und VDA 232-101 5 o X Y 7 vie. | arié'Fer. e P/ e I R
ezugsstielien Benerkung/Not ice a ; ;
700 + Anlage .[E] und [E1] nuessen erfuel Lt sein e et e vt on o fInsaneeplese sncvee suctene Finva
Mesz 1 = 81.47 0.6 T T - — T - SR E— E— - o T Y )
- - - - - - - - - - - - - - Version
Masz 2 : 80.22 +0.6 = — - B N B N N - , BTie N /orger o éég 0163 Ronvraw naterial. DIN EN 10243-1°F Siene Tabelle
1700 1800 1900 2000 2100 2200 2300 2400 Masz 3 - 478.06 ; 41.08 - - - - 1 - - - - - - tetn Dote e rertiomernines DIN 150 27681 -
! ! ’ ! F , Kinemat ik G3 3 - - - - - - - - - Bearb./Auth. | 17.07.01| D. Barral [overfl sch./surf.prot - -
Masz 4 @ 372.01 F - |Kinematik G2 S H — =1 - = - - - = Praf. /Check - - Nerkstdokkanten/Trin eages |03 [+ [cemicnt/veignt 1.848 o
F - Kinematik Gl - -1 - - - - - - Format Hepstab/Scale 150 13715 errechnet/calculated
Masz 5 @ R658.5 0.2 F — TKinenatik G| gswe - - - - - - - AOX 1528 L e
26°35" +0.5° £ - | Kinemat ik Cl 36 11— - - - - - - — : 1:2, 21 /B Hauptlenker [i
| F - Kinemat ik B1 @10 H9 0 - - - - — - - - - - Var. Re sp\egetb\ d System Bras pr‘mc'\pa{
<> F _ Kinemat ik Al 2 |2 | Llanglochbuchse 2 500 1772 Stahl - 0.003 [PTFE beschicht] 02 CATIA FTPTyE—
Abmasse| R Sacn-Nr. / att/Shee
Ref Kunde/ Merkmal/ koordinate/ | PBSSMAss . — 1 HauOt{enKer‘ Re 1 056 546 01 1 CrV 3 |- 1.843 SPGB 0.7 20 gsch NP .1 056 042 01 Fanrzeug-Dachsysteme GroH Basic number ] 0 5 6 0 4 1 O 1 1/1
s st Custoner Croracter stic Location in m 71 | Hauptlenker Li 1056 545 01 [31 Crv 3 |- 1,843 - 20 el 4Rd. 2
| 7—1 G- Gesetz/ S= Sicherheit/ F= Funktion/ R= Recycling/ Fit size D ‘ mens. Pos. /| Anz./ Benennung/ Sach-Nummer/ Werkstoff |Oberfl.sch./| Gewicht/ Bemerkung/ As Datun 13.11.08 AS 20 e 1 o s T en v S AR et B o e e e ot e et
Governmental Reg Safety Function Recycling in ym | Pos. | Oty. Title Bas i c-number Material Surf. prot weight Note Date Vers
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